


04 UNTERNEHMENSPROFIL

11 FÖRDERBAND

12         PA Gerades Förderband

13 PAR Winkelförderband

14 PA ROBOT Förderband mit Robotersteuerung

16 KÖPFE Für PA Förderband
17 SEITENFÜHRUNGEN Für PA & PA 180 Förderband
29 KURVEN 

31 N-TR Förderband

33 N-CPR Förderband

37 N-CPTR Förderband

9 SEPARATOREN

40         N-CPST Förderband mit Flügelseparierer

44 SR - SM  Separierer

49 N-SRS und N-FSRV Separierer auf dem Förderband

51 PACKAGING

52         T50 Kompaktes Gerades Förderband

54 EV600 Steilförderer

55 EV800 - EV1000 Steilförderer

61 STORAGE SYSTEMS

62 DUCK Verteilerrutsche

64 TVC - TVS  Rundtische

67 LAGERUNGSSYSTEME

75  MI Mischer

77 MI1 Mischer

74 KÜHLUNG



83 METALL DETEKTOR 

84 METALL DETEKTOR  Plattenform

86 METALL DETEKTOR  Tunnelform
89 METALL DETEKTOR   mit magnetischer Rolle

91 FOOD PHARMA

92 F.D.A. food - pharmaceutic Förderband

95 PLASTIC BELT Förderbänder mit Kunststoffgliedergurt

101 METAL BELT Förderbänder mit Metallgliedergurt

109 PET

110 PET SOFT DROP Einrichtung

114 T-CONVEYOR Förderband

117 SMART LINE

118 SMART CP Förderband

119 SMART CPT Förderband

125 TOP CONTROL

126 MB CONTROL PANEL top control



4

Lösungen, Maschinen und Anlagen realisieren, die für jede Anwendung und jedes Erfordernis im Rahmen der Materialflusstechnik 

auf Maß zugeschnitten sind: so sieht MB Conveyors die Realisierung der eigenen Unternehmensmission.

MB Conveyors kann sich eines 28 Jahre andauernden Backgrounds im Bereich des Maschinenbaus rühmen. Eine Geschichte, die 

die Leidenschaft für das Produkt und die handwerkliche Sorgfalt für jedes Detail erklärt.

Funktionalität und Wirtschaftlichkeit der Anlagen, Service und kommerzielle Aufmerksamkeit, Entwicklung und technologische 

Forschung, die durch Personen und Prozesse unterstützt werden, das alles sind Elemente eines Wertzuwachses, der mit der 

Integration zwischen dem Unternehmen und seinen Kunden beginnt und endet.

Die Garantie der Qualität drückt sich durch die strenge Analyse jedes Konstruktionsschrittes, die Benutzung von Fertigungsanlagen 

der letzten Generation und Werkstoffe bester Qualität aus.

Das Team von MB Conveyors stellt seit jeher die Ideen der Kunden in den Mittelpunkt seiner Arbeit, damit Ihr Business das Gelände 

wird, auf dem der Wert der eigenen Professionalität zum Ausdruck kommen kann.
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GESCHICHTE
MB Conveyors, 1985-2013: 28 Jahre in ständiger Bewegung.

1985  Gründungsjahr von MB Conveyors. Das erste Unternehmen der Branche der Materialflusstechnik, das Maschinen vom Typ 

custom-made herstellt, d.h. Maschinen, die genau nach den Erfordernissen des Kunden geschaffen werden.  

1985  MB Conveyors nimmt an der Pariser Messe Europlast teil.

1993  Das Aluminiumprofil anstelle von Blech. 

Ein einfacher Materialwechsel, der zu entscheidenden Resultaten führt: schnellerer Betrieb und höhere Funktionalität der 

Anlagen.

1995  Aufnahme der Produktion der ersten Förderanlagen für den PET-Sektor.

1996  Entwicklung und Einführung einer MB Steuerung für die Förderbänder.

1998  MB Conveyors zieht in einen neuen größeren Firmensitz um. 

2002  Ausbau der Produktionsstätte für den PET-Sektor.

2010  MB Conveyors hat das Ziel der 25-jährigen Tätigkeit erreicht, und zwar dank eines bedeutsamen Know-hows bei 

Planung, Konstruktion und Installation von Systemen für die Materialflusstechnik. 

Das Unternehmen stellt sich das Ziel, die Rolle eines Protagonisten unter den weltweit führenden Herstellern beizubehalten. 

Dazu wird in die Entwicklung neuer Modelle, neuer Führungssysteme, neuer Entwicklungsrichtungen  und die Eroberung neuer 

Räume auf den Weltmärkten investiert.
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MISSION
Erfahrung. Entschlossenheit. Enthusiasmus.

Diese drei Wörter beschreiben die Leidenschaft von MB Conveyors. MB Conveyors steht für mehr als 25 Jahre Erfahrung und 
Erfolg in der Umsetzung von Projekten und verfolgt stetig das Ziel, als das Unternehmen wahrgenommen zu werden, welches 
sich durch innovative Produkte, Qualität und Individualität auszeichnet.

Tradition, Qualifikation, Kreativität und Qualität sind die Hauptmerkmale unserer Produktionssysteme. Unser Einsatz der 
richtigen Strategien bei Entwicklung und Erhaltung des hohen Produktstandards sichert unseren Erfolg auf den Weltmärkten; 
natürlich 100% “Made in Italy”. All dies wird eingesetzt, um ein einziges Ziel zu erreichen: Kundenservice auf höchstem Niveau.
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Mugello 2013 - Corsi - De Angelis

MB und der SPORT 
Sponsor des Speed Up Teams der Moto2 Weltmeisterschaft

Nach einer positiven Saison 2012 hält  MB sein Versprechen, Luca Boscoscuro des Speed Up Teams in der Weltmeisterschaft 

der Moto2 auch in der Saison 2013 als Sponsor zu unterstützen. 

Während der letzten spannenden Saison wurde Spitzenreiter Andrea Iannone (2 Siege, 2 zweite Plätze, 1 dritter Platz und 4 

vierte Plätze)  zum zweiten Mal in Folge in der Gesamtwertung Dritter. 

Die Fahrer des Speed Up Teams der Saison 2013 sind alle italienisch: Simone Corsi, Mattia Pasini, Alex De Angelis und Ricki 

Cardus. 

Einmal mehr wird das Logo von MB Conveyors die Farben eines Teams zieren, welches für außerordentliche Leistungen und 

Ergebnisse steht und eines der weltbesten Teams der Motorrad-Rennscene ist. 

Ein Bündnis, in dem die Marke MB auch weiterhin eine führende Rolle spielen wird.
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Mugello 2013 - Pasini

Silverstone 2013 - Pasini - Corsi

Jerez 2013 - Corsi

Sacksenring 2013 - Corsi

Catalunya 2013 - De Angelis
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Produktaufnahme und Weiterleitung 
 Die Darstellung zeigt eine weitere Anwendung des Transportes 

von Kunststoff-Produkten von der Produktionsstätte zu einer 
Aufnahme- bzw. Montageeinheit.

Diese Anwendung ist geeignet, die Produkte auf eine 
bestimmte Höhe zu fördern, um den Bodenbereich frei zu 
halten. Zur Wartung und Instandhaltung der Anlage gibt es 4 
Öffnungen in den Deckeln.
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PA 180 Förderband für Mahlgut

 Die Darstellung zeigt ein Förderband zur Auf- und Abgabe 
von Material, welches einer Mühle zugeführt werden soll.

Zur Förderung des Mahlgutes ist der Gurt mit Wellkante, 
Höhe 55 mm und mit Querstollen, Höhe 40 mm, Abstand 400 
mm, ausgestattet.

PA 180 zur Beladung einer Mühle

 Die Darstellung zeigt ein Förderband zur Beschickung einer 
Mühle.

Für einen optimalen Transport verfügt das Förderband über 
eine Leitblechabdichtung.
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Förderstrecke mit 90° Winkel

 Die Darstellung zeigt eine Sammel- und Transportlinie für 
zwei zu montierende Produkte, die von unterschiedlichen 
Produktionseinheiten kommen.
Dazu ist es notwendig, eine Förderstrecke zu definieren, die 
beide Produkte zum Montageort bringt. Hierbei muss ein 
besonderes Augenmerk auf die Hallenplanung gelegt werden.

Erhöte Transportlinie mit 90° Winkel

 Die Darstellung zeigt eine Sammel- und Transportlinie, 
die von einem Roboter beladen wird. In diesem Beispiel ist 
die Anlage aufgeständert, um die am Boden befindlichen 
Hindernisse zu übergehen.
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Tr mit Sponda Flex (umlaufende Wellkante)

 Die Darstellung zeigt ein Förderband mit umlaufender 
Wellkante. (geeignet für den Einsatz in der Lebensmittelindustrie)

Komplett mit Stollen und umlaufender Wellkante.
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SR mit Sondergestell

 Die Darstellung zeigt einen SR Separierer mit einer 
Entladevorrichtung, die über eine Schwenkeinheit in zwei 
verschiedene Behälter fördern kann.

Diese Anwendung ermöglicht das abwechselnde Füllen von 
zwei Behältern. Die Steuerung verfügt über einen Alarm, der 
dem Bediener anzeigt, wann ein Behälter voll ist.
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Transport,- Trenn,- und Puffereinheit

 Die Darstellung zeigt eine Anordnung aus einem Förderband 
zur Aufnahme der Produkte an der Maschine und einem SM 
Separierer. Dieser trennt die Produkte von den Angüssen und 
puffert diese in zwei Behälter. Die Steuerung verfügt über 
einen Zähler.

Des Weiteren verfügt der Separierer über eine Einhausung 
aus Polycarbonat zum Schutz vor Staub.
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N-SRS und N-FSRV  Separierer auf dem Förderband

Drei N-SRS Separatormodelle sind verfügbar: 
1. N-SRS 1 Modell: für Förderbänder mit einer Arbeitsbreite von 240 mm 
2. N-SRS 2 Modell: für Förderbänder mit einer Arbeitsbreite von 340 mm 
3. N-SRS 3 Modell: für Förderbänder mit einer Arbeitsbreite von 440 mm

Dieser Separierer ist für die Installation auf N-CPR & N-CPTR 
Förderbändern geeignet.

 Der Antrieb der Spirale erfolgt durch das Förderband und wird 
durch einen PU Riemen übertragen. Aus Sicherheitsgründen 
wird dieser Riemen nicht stramm gespannt. Sobald die kleinste 
Blockierung auftritt, stoppt die Spirale.

 Durch die Elastizität des Gurtes kann der Abstand zwischen 
dem Separierer und dem Förderband von 5 mm auf maximal 20 
mm verstellt werden.

 Das Förderband auf dem der N-SRS Separierer montiert ist, 
muss einen Gurt mit einer maximalen Plattenhöhe von 20 mm 
haben.

Der N-FSRV Angussseparierer wird direkt auf dem Förderband 
installiert, von dem die Spirale angetrieben wird.

 Der Antrieb der Spirale erfolgt durch das Förderband und wird 
durch einen PU Riemen übertragen. Aus Sicherheitsgründen 
wird dieser Riemen nicht stramm gespannt. Sobald die kleinste 
Blockierung auftritt, stoppt die Spirale.

Drei N-FSRV Separiermodelle stehen zur Auswahl: 
1. N-FSRV 1 Modell: für Förderbänder mit einer Arbeitsbreite von 240 mm 
2. N-FSRV 2 Modell: für Förderbänder mit einer Arbeitsbreite von 340 mm 
3. N-FSRV 3 Modell: für Förderbänder mit einer Arbeitsbreite von 440 mm
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T50 A01

T50 B01

T50 B02

 Gerüst aus stabilem, stranggepresstem 
Aluminiumprofil, Legierung 6060, geschützt 
durch Eloxierung mit durchschnittlicher 
Schichtdicke von 15 Mikron.

 Schnittfester und ölfester Standardfördergurt 
mit glatter Oberfläche aus grünem 
Polyurethan (Bez. Pantone 320), vulkanisierte 
Fördergurtverbindung.

 Temperaturbeständigkeit des Fördergurts: 
von -10°C bis +90°C.  

 Standardantriebsgruppe, bestehend aus 
Drehstrom-Asynchronmotor mit 0,12 kW Leis-
tung, Ausführung als Schneckengetriebemo-
tor mit Dauerschmierung. 

 Feste Bandgeschwindigkeit (Standard) 3 m/
min.

 Komplett mit einfachem Ein/Aus Motorstarter 
Siemens, mit 5 m Kabel und Stecker 4P CE (3 
Phasen + Erde).

 Standardlösung ohne Elektroeinheit und 
Füße. Gestell / Füße sowie Seitenführung sind 
optional erhältlich

T50  Kompaktes Gerades Förderband
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A B
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A B
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B01 Zentraler Aufbau 

des Getriebemotors B01

B02 Zentraler Aufbau 

des Getriebemotors B02
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EV – Steilförderer mit zwei Kanälen

 Die Darstellung zeigt einen Steilförderer, der die Produkte 
von derselben Aufnahmestelle zu zwei Abgabestellen fördern 
kann. Dies könnten zum Beispiel zwei unterschiedliche 
Montageplätze oder zwei Plätze in einer Montageanlage sein.
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TVS Rundtisch mit Staubschutz

 Die Darstellung zeigt einen Rundtisch mit zwei Füllebenen.

Diese Anwendung verfügt des Weiteren über eine komplette 
Staubschutz Einhausung aus Polycarbonat.

TVS Rundtisch mit Beladeförderband

 Die Darstellung zeigt eine Anordnung aus einem Rundtisch 
und einem Förderband zur Beladung des Rundtisches auf 
zwei Ebenen.

Eine Besonderheit bei dieser Anwendung ist die Staubschutz 
Einhausung aus Polycarbonat.
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Vertikallager für Kokillengussteile

 Die Darstellung zeigt ein vertikales Lagersystem für 
Kokillengussteile, die eine gewisse Abkühlzeit benötigen, 
bevor sie im Fertigungsprozess weiter bearbeitet werden 
können. Ein Roboter entnimmt die Gussteile aus der Form und 
legt sie auf einen Träger im Beladebereich des Lagersystems. 
Ist ein Gussteil eingelagert, dreht das System weiter und der 
nächste leere Träger steht bereit, um beladen zu werden.
Eine SPS mit Bediener Panel steuert das gesamte 
Lagersystem.
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Transport und Puffereinheit

 Die Darstellung zeigt ein Förderband mit Wiegetrichter und 
einem Rundtisch mit 7 Behältern. 

Der Wiegetrichter verfügt über eine sehr präzise Waage, 
die es ermöglicht, genau abgezählt die Behälter auf dem 
Rundtisch zu füllen. 
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 Der MI vertikale Mischer ist eine Lösung, die immer für die Vermischung 
von Kunststoffgranulat verwendet wird.

 Der vertikale Mischer besteht aus einem äußeren Gestell aus lackiertem 
Stahl und einem Behälter mit interner Schnecke für die Vermischung der 
Produkte (optional für M2, M3 und M4).

 Das zu vermischende Material wird in den Trichter geladen. Die 
Schnecke erhält das Material von unten und befördert es nach oben. In 
dem Vermischungsbehälter wird das Material in einem Radius von 360° 
vermischt. Nach ca. 15/20 Minuten ist das Material perfekt vermischt.

 Steuerung nach CE-Standard mit Start/Stop-Funktion und Zeitrelais. 

Alle Inspektions-Türen mit Mikro-Sicherheitsschalter.
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Förderband mit Heiztunnel

 Die Darstellung zeigt ein Förderband mit einem Heiztunnel.

Diese Anordnung findet ihre Anwendung bei Produkten, die 
nach dem Verlassen der Form nicht sofort bei Raumtemperatur 
abkühlen dürfen. ( 40 – 50 °C).

Die Temperatursteuerung übernehmen je zwei min. und 
max. Thermostate.

KÜHLUNG



80



81



82



83

M
E
T
A
L
L
 D

E
T
E
K
T
O

R



84

100%

60%

EMPFINDLICHKEITSBEREICH

5
20

400

15
0

0 1 2 3 4 5 6 7 8

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

110

120

130

140

150
M3 M4 M5 M6 M8 M10M12 M16

EISENMUTTER

EISENKUGEL (Ø mm)

ER
M

IT
TL

UN
GS

HÖ
HE

 O
DE

R 
EN

TF
ER

NU
NG

  (
m

m
)



85



86

0 1 2 3 4 5 6 7 8

100

200

300

400

500

M3 M4 M5 M6

EISENMUTTER

EISENKUGEL (Ø mm)

Ö
FF

N
UN

G
SH

Ö
HE

 ( 
m

m
)

600

hoher
Empfindlichkeitsbereich

niedriger
Empfindlichkeitsbereich

kein
Empfindlichkeitsbereich
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Es ist zu berücksichtigen, dass die Spule kein homogenes 
elektromagnetisches Feld erzeugt: Innerhalb des vom Material 
durchlaufenen Raums gibt es Empfindlichkeitsunterschiede.
Der am meisten empfindliche Bereich befindet sich zentral im 
Bezug zum Durchlaufraum.
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CPT Förderband mit Anpassungen für die Lebensmittel- 
und Pharmazeutische Industrie 

 Die Darstellung zeigt ein CPT Förderband mit kompletter 
Staubschutz Einhausung aus Polycarbonat.

Durch den Einsatz des speziellen Trichters können die 
Produkte geschützt von Staub und Verunreinigungen von der 
Form bis in einen Behälter gefördert werden.

Dieses System findet Anwendung im Bereich der 
Lebensmittel- und Pharmazeutischen Industrie.
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Patentierter Kunststoff-Gliedergurt

Wir stellen unseren neuen Kunststoff-
Gliedergurt vor, konzipiert für Kühlsysteme. 
Auf dem Foto oben sehen Sie, dass Luft durch 
den Kunststoff-Gliedergurt geht, so dass das 
Produkt während das Transportes auf dem 
Bandförderer abkühlt.

 Die Seitenführung öffnet sich nicht einmal während der Drehung des Gliedergurtes um die Zahnräder. 

Die Kontaktoberfläche des Gliedergurtes ist leicht strukturiert. 

 Gliedergurt aus verstärktem PP. 

 Betriebstemperatur von +1 °C bis ca. +130°C.

 Standardstollen: h = 35 mm modular, Stollenabstand = mind. 25 mm. 

 Möglichkeit zur Anbringung von Spezialstollen je nach Erfordernissen des Kunden. 

 A = 75 bis 775 mm (Abstand = 100 mm).

KUNSTSTOFFGLIEDERGURT   Förderbänder
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Seit 1991 hat MB Conveyors ein sehr wirksames System entwickelt, um Schäden zu vermeiden, die an den PET-Vorformlingen 
während der Abfüllung in Sammelbehälter verursacht werden. Das Betriebsprinzip des Soft Drops: Der Spritzzyklus wird auf 
der Spritzgiessmaschine gesammelt und über ein CPT Förderband zum PA Förderband/Verteilerband weitergeleitet, das zum 
programmierten Abfüllen der Trichter/Absteiger installiert ist.
Am Ende der Beladungsphase senkt sich der Trichter in das Innere des Lagerbehälters und lädt unter Benutzung eines 
Ultraschallsensors die Vorformlinge bis zu einer festgelegten Abfüllhöhe aus. Sobald der erste Behälter gefüllt ist, beginnt die 
Befüllung des zweiten Behälters, während ein akustisches-visuelles Signal den Bediener warnt, dass der erste befüllte Behälter 
durch einen leeren Behälter ausgetauscht werden muss.

TECHNISCHE DATEN

 Abmessungen der Behälter: 1000 x 1200 x h 1200 mm.

 Soft Drop in Standardausführung mit SPS und Touch Element. Die Hauptfunktionen sind:
- Überwachung der Betriebsprozesse;
- Anzeige der Arbeitszyklen und der eingestellten Parameter;
- Überwachung der Menge der Vorformlinge, die in den Behältern gelagert werden, durch Zählung der Gusszyklen der 
Produktionsanlage.

 Wichtigste Implementierungen: 
- Qualitätskontrolle durch Verwiegung mit Toleranz von 0 bis + 2%, bezogen auf das Gesamtgewicht des gefüllten Behälters; 
- Installation von Rüttelplattformen; 
- Realisierung von Befüll-Förderbändern mit Produktkühlstrecke.
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Soft Drop mit Qualitätskontrollsystem

 Die Abbildung zeigt eine sehr wichtige Funktion für den Soft 
Drop: Die Mengenkontrolle durch Wiegung der Vorformlinge, 
die in den Behältern gelagert wird.

Dank der Qualität der Abwiegungskomponenten und 
der vorprogrammierten Kontrolllogik ist es möglich, 
einen Präzisionsgrad von 0 bis + 2%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht des gefüllten Behälters.
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NEW!

A

1500 mm155 mm

B H (40°) I (40°)
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Smart CPT 0
Smart CPT 1 850 mm 1950 mm

1800 mm355 mmSmart CPT 2 1000 mm 2150 mm
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SMART LINE   Förderbänder

Reduzierung der 
Verpackungs- und 
Transportkosten
Die Serie Smart-Line hat 
abnehmbare Wangen, wodurch 
es möglich ist das Förderband 
vollständig in horizontale 
Position zu bringen. Dies führt zu 
einer erheblichen Reduzierung 
der Verpackungs- und 
Transportkosten. 

Smart-CP

 Gerüst aus stabilem stranggepresstem Aluminiumprofil, Legierung 6060, geschützt durch Eloxierung mit Schichtdicke von 15 
Mikron.
 Schnittfester und ölfester Standardfördergurt, mit Noppenoberfläche aus grünem PVC (Bez. Pantone 320), vulkanisierte 

Fördergurtverbindung.
 Temperaturbeständigkeit des Fördergurts: von -10°C bis +60°C. 
 Antriebsgruppe Förderband, bestehend aus Drehstrom-Asynchronmotor mit 0,12 kW Leistung, Ausführung als 

Schneckengetriebemotor mit Dauerschmierung. 
 Antriebsgruppe Separator, bestehend aus Drehstrom-Asynchronmotor mit 0,09 kW Leistung, Ausführung als 

Schneckengetriebemotor mit Dauerschmierung und Drehmomentbegrenzer.
 Feste Bandgeschwindigkeit (Standard) 3 m/min.
 Komplett mit einfachem Ein/Aus Motorstarter Siemens (einer für das Förderband und einer für den Separator), mit 5 m Kabel 

und Stecker 4P CE (3 Phasen + Erde).
 Standard-Speisespannung Motor 400 Volt/50 Hz.  

14
0

18
5

700

H

B

40
°

I = Max. Platzbedarf bei 40°

*Standardseitenführungen 35 mm hoch, nicht abnehmbar
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A

1500 mm155 mm
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1500 mm255 mm
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Smart CPT 1 900 mm 2300 mm

1800 mm355 mmSmart CPT 2 1100 mm 2500 mm
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Smart-CPT Reduzierung der 
Verpackungs- und 
Transportkosten
Die Serie Smart-Line hat 
abnehmbare Wangen, wodurch 
es möglich ist das Förderband 
vollständig in horizontale 
Position zu bringen. Dies führt zu 
einer erheblichen Reduzierung 
der Verpackungs- und 
Transportkosten. 
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 Gerüst aus stabilem stranggepresstem Aluminiumprofil, Legierung 6060, geschützt durch Eloxierung mit Schichtdicke von 15 
Mikron.
 Schnittfester und ölfester Standardfördergurt, mit Noppenoberfläche aus grünem PVC (Bez. Pantone 320), vulkanisierte 

Fördergurtverbindung.
 Temperaturbeständigkeit des Fördergurts: von -10°C bis +60°C. 
 Antriebsgruppe Förderband, bestehend aus Drehstrom-Asynchronmotor mit 0,12 kW Leistung, Ausführung als 

Schneckengetriebemotor mit Dauerschmierung. 
 Antriebsgruppe Separator, bestehend aus Drehstrom-Asynchronmotor mit 0,09 kW Leistung, Ausführung als 

Schneckengetriebemotor mit Dauerschmierung und Drehmomentbegrenzer.
 Feste Bandgeschwindigkeit (Standard) 3 m/min.
 Komplett mit einfachem Ein/Aus Motorstarter Siemens (einer für das Förderband und einer für den Separator), mit 5 m Kabel 

und Stecker 4P CE (3 Phasen + Erde).
 Standard-Speisespannung Motor 400 Volt/50 Hz.  

*Standardseitenführungen 35 mm hoch, nicht abnehmbar
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